


Im eigenen Schicht- und Arbeitsplatzmodell wird die Kapazitat minutengenau
auf einfachste Weise hinterlegt.

Die Simulation der Plan- und/oder Fertigungsauftrage filhren zum
detaillierten Terminplan und der Auslastung.

Die Riist- und Bearbeitungszeiten aller Vorgange der Fertigungs- und Planauftrage
im System werden den Zeitscheiben des Simulationsmodells zugewiesen.
Als Folge dieser Simulation entsteht der Terminplan fir jeden Arbeits- und Maschinenplatz.

Dabei werden alle Prozesse der Fertigung genauestens abgebildet. Die Fertigungsrealitat
wird minutengenau gesteuert. Jede neue Simulation passt sich wiederum an die
veranderten Bedingungen an.

Ablauf

Die Datenermittlung liest alle relevanten Daten aus SAP.

Die Simulation weist den Kapazitaten die Nachfrage (Fertigungsauftrage/Planauftrage) zu.
Dabei werden alle Regeln, Restriktionen, Abhédngigkeiten und Heuristiken angewendet.
Die Tagesplanung ist immer im Model AKTIV hinterlegt.

Optimierungen mit anderen Modellen kdnnen immer mit diesem verglichen werden.

So werden Verbesserungen greifbar.
Das Controlling zeigt wie die Fertigung die Vorgaben umsetzt.
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Fertigung

- o

Es ist von entscheidender Bedeutung die Fertigungsrealitat genauestens abzubilden. Dadurch
steigt die Qualitat der Planung und somit die Akzeptanz. Es stehen hierfiir weit iber 100 werksspezifische
Einstellmoglichkeiten zur Verfligung.

Einstellungen

diverse Arbeitsplatzsteuerungen

Visualisierung verschiedenster Betriebszustédnde

Steuerung der Datenselektion aus SAP, Auftragssplit bei Teilrickmeldungen
Zusammenfassung von Vorgangen an demselben Arbeitsplatz

relevante Auftrage, Steuerschlissel und Arbeitsplatze
Arbeitsplatzumwandlung

Abgebildete Fertigungssituationen

Ristoptimierung, Blockplanung (auch automatisch), Mengenplanung
Weichenstellung an Maschinen desselben Arbeitsplatzes
Teilrickmeldungen

Fertigungslinien

Warmebehandlung

Fertigungsinsel

Fixierung von Auftragen fir ausgewahlte Kunden oder Materialien
temporare Fixierung vor Bearbeitungszentren

Uberlappende Bearbeitung

Werksiibergreifende Bearbeitung

Fremdvergabe

automatische Riickmeldung

10stufiges Prioritatenmodell (ABC - Kunden)
Kundeneinzelfertigung und/oder Lagerfertigung
gestorte Fertigungsauftrage
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Auslastungsprofil

Simulation : 26.08.2007 11:00 AKTIV 4600

Daten: 26.06.2007 10:45
Liste: 26.06.2007 10:58

Arbeitsplatz: 0346 TC 5000 Rot mit Trumalift und Trumatool

Schichten: SYK_175CH:01,02,
Auswertung tagesweise

Nr.| Taghoche

Arbz.

Bearh Zeit

=

26.06.2007

26,00

26,00

Auslastung |Bendt. Ka|Pers Zejt b
100 X
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27.06.2007

48,00

28.06.200

4730




Funktionen

Terminplan - fiir jede Maschine/Arbeitsplatz

Auftragsdurchlaufliste - zeigt die Einplanung des Auftrages

Verspatete Auftrage - zeigt alle Problemfille

Auslastungsprofil - flir einzelne Maschine, Arbeitsplatz oder Arbeitsplatzgruppe

Engpassanalyse - quantifiziert die einzelnen Engpasse

Watchlist - realtime-Verfolgung ausgewahlter Auftrage

Fertigungscontrolling - zeigt die Umsetzung der Planvorgaben

Simulationsvergleich - Hilfe beim Bewerten verschiedener Simulationen

Rickstandsprofil - zeigt die Entwicklung der Riickstédnde in der Vergangenheit

Alert Monitor - zeigt verspatete Kundenauftrage, fehlende Materialverfiigbarkeit
oder Uberschneidungssituationen bei Auftragsnetzen

Berechtigungskonzept - regelt die Zugriffe auf alle FreD-Funktionen

Zusatzfunktionen

Kapazitatsplanung - zeigt die Belegung von Ressourcen fir ein fiktives
Fertigungsprofil (Vorabtest)

Durchlaufzeiten messen - Effektivitatskontrolle der Planung

Riickgemeldete Zeiten - Kontrollfunktion

Neuterminierung Auftrdge - unterstiitzt verschiedene Fertigungsphilosophien

(FIFO oder ABC — Kunden)
Fixierung Auftrage - fir abgesicherte Kundenauftragsterminbestdtigung
Lieferterminkontrolle - verdeutlicht die zeitliche Veranderung von Lieferterminen
Visualisierung der Zusténde - in allen Listen
Darstellung Abhangigkeiten - fiir Auftragsnetze

Auftragsdurchlaufliste

Simulation ; 26.06.2007 11:00 AKTIY 4600
Daten: 26.06.2007 10:45
Liste: 26.06.2007 10:57

Auftrag 15085439

Material ASE00263064 Basisblech GG F3S G
Produktionswerk 4600

Falligkeitstermin 28.06.2007
Auftragsmenge 15,000

Prioritat

Nr|Aufirag Vg |Steu |ArbPlatz |MPlatz|vorlZ Sollmenge | Greifseit |Term. Start | Startzeit Temn

J_s_q_ajg_a}'onzn [vo03 0346 1|24 15,000 |26.06.2007 |27.06.2007 |03:16 |27.0
R e e
114 14,000 | |28.06.200 L1E et




Knopfdrucklésung voll automatisiert.

Genaue Abbildung lhrer Fertigung.

Automatischer Ausdruck aller Terminplane.

Optimierter Gesamtdurchlauf, nicht nur einer einzelnen Kapazitat.

Verbesserung der Liefertreue durch Abbau der Bugwelle.

Geringere Produktionskosten durch héhere Anlagenauslastung und geringere Durchlaufzeiten.
Schnellere und bessere Planung durch extrem kurze Laufzeiten.

Sehr kurze Einfuhrungszeit.

Téagliche (bei Bedarf auch stiindliche) Anpassung an die Fertigungsrealitat.

Kein Administrationsaufwand, kein eigener Server (SAP- intern).

Keine Schnittstellen zu externen Systemen.

Keine Arbeit zur taglichen Produktionssteuerung notwendig.

Keine Kapazitatsgrenzen (Skalierbarkeit d.h. beliebig viele Fertigungsauftrage und -Arbeitsplatze).
Die Sicherheit einer in iber 10 Werken implementierten Lésung.

Beplanter Umsatz Giber 1 Milliarde Euro.

Gunstiges Preis/Leistungsverhaltnis.

... handeln Sie sofort

... rufen Sie uns an
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Engpassanalyse

Simulation : 26.06.2007 11:00 AKTIV 4600
Daten: 26.06.2007 10:45
Liste: 26.06.2007 10:59

Auswertung auf Arbeitsplatzebene

Nr |ArbPlatz |Schichiname |Vorl Z|Bearb Zeit| Verspatun |Bugwelle | Tage Rilck|Abgea, % | Kurzhi
111289 SYK_MORM |2 76393 |28.039,29 94 o7 Bad
219181 SYK_MORM |2 3.5695,33 | 22.500,52 20 5.9
3234 SYK_FKNORM (2 1.287,00 |19.642,02 0

412384 SYK_FKNORM |2 1.22448 |17 504 J
512342 SYK_FKNORM 5
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Knopfdruck
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' Installation
Wartung
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Simulationsmadell
Simulation_ [WerklaroPlatz |Ma_ |Sehichtname [vorl.Z |LiegeZ NG |LGrd|Uberla |maxMenge
AKTIY 46002342 1 [SYK_FKNORM |2
AKTIY 46002342 2 [SYK_FKNORNM |2
AKTIV 46002342 3 [SYK_FKNORM |2
BKTIY 46002342 4 [SYK_FKNORM |2
RKTTY 46882343 1 [SYK_FKNORM |2
AKTTY 46802343 2 [SYK_FKNORM |2
AKTIY 46002344 1 [sYK_FKNORM |2
AKTIV 46002346 1 [SYK_FK25CH |2 Company No. 4962310
soikd - NORY 2 Registered in England and Wales
RKTTY 46002378 1 [SYK_FKNORY
TIY 8 . i :

gt e Registergericht: Amtsgericht Bamberg

Registernummer: HRB 5171

DUNS-number 33-635-7232
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Wilhelm Untch
Dipl.-Informatiker-Univ.

ITTrade Limited
Waldstralle 9, Aschbach
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Tel. +49 9555 80 96 90
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